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Presjek A - dubina busenja
15mm / 15mm / 20mm

Presjek B - dubina busSenja
15mm / 15mm

Presjek C - dubina busenja
5mm

8 | Posjetnice 12 | Papir 250gr

7 | Zastavica za jarbol 1 Al-cijev ¢4,5, papir, konac, folija

6 | Posuda za spajalice 1 Akrilno staklo $50x50

5 | Papir za pisanje 1 Reciklirani papir 80x80x50

4a | Cep na elementu drzaca papira 8 Vijak $3x20

4 | Element drzaca papira 8 Aluminijska cijev ¢4,5

3a | Vijci s upustenom glavom 2 Vijak za lim 3,9x10

3 | Stalak za posjetnice 1 Akrilno staklo

2b | Vrh jarbola 1 Aluminijslka zakovica ¢

2a | Kuka za vjeSanje zastave 1 Luster kuka

2 | Jarbol 1 Aluminijska cijev ¢8

1 | Podloga organizera 1 Kerrock 150x200x24
Poz. Naziv pozicije: Kom Materijal
Mijerilo: Naziv projektnog zadatka:

Stolni organizer
Datum Ime i prezime, titula Ocjena: List br.

Crtao: 10.02.2012. | lvan Juki¢, prof.
Vidio: 1
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2b | Vrh jarbola 1 Aluminijslka zakovica ¢

2a | Kuka za vjeS$anje zastave 1 Luster kuka

2 | Jarbol 1 Aluminijska cijev ¢8
Poz. Naziv pozicije: Kom. Materijal
Mijerilo: Naziv projektnog zadatka:

Stolni organizer
Datum Ime i prezime, titula Ocjena: List br.

Crtao: 10.02.2012. | lvan Juki¢, prof.
Vidio: 2
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Detalj provrta:

-upusteno za glavu vijka

90° 90°

Detalj savijanja:

-ugrijati i saviti pod kutem 90°

3a | Vijci s upustenom glavom 2

Vijak za lim 3,9x10

3 | Stalak za vizitke 1 Akrilno staklo
Poz. Naziv pozicije: Kom. Materijal
Mijerilo: Naziv projektnog zadatka:
Stolni organizer
Datum Ime i prezime, titula Ocjena: List br.
Crtao: 10.02.2012. | lvan Juki¢, prof.
Vidio: 3
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6 | Posuda za spajalice 1 Akrilno staklo $50x50

5 | Papir za pisanje 1 Reciklirani papir 80x80x50

4a | Cep na elementu drzada papira 8 Aluminijska cijev ¢4,5

4 | Element drzaCa papira 8 Aluminijska cijev ¢8
Poz. Naziv pozicije: Kom. Materijal
Mijerilo: Naziv projektnog zadatka:

Stolni organizer
Datum Ime i prezime, titula Ocjena: List br.

Crtao: 10.02.2012. | lvan Juki¢, prof.
Vidio: 4




54. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA
Drzavno natjecanje — 2012. godina
Tehni¢ka kultura 7. razred —- OBRADA MATERIJALA

Tema: IZRADA STOLNOG ORGANIZERA
Nositelj teme: Ivan Jukié, prof.

Uvod:

RADNA LISTA

Stolni organizer je prijeko potreban svakome tko koristi radni stol. Namjena mu je da poslozimo i na jednom mjestu drzimo sve one sitnice
koje su nam prijeko potrebne na stolu. Cilj izrade ovog projektnog zadatka je pokazati kako nastaju uporabni predmeti, te da je za njihovu
izradu potrebno malo materijala, ponesto alata i malo maste. Naravno, vjestine i volje za da se nesto napravi.

Zadatak:
Tvoj zadatak je, u predvidenom vremenu, izraditi stolni organizer po ovome redu:

i e

Dovrsiti, POZ-1, POZ-3 i POZ-6 prema prilozenoj tehni¢koj dokumentaciji.
Izraditi POZ-2, POZ-4 i POZ-7 prema prilozenoj tehnickoj dokumentaciji.
Povezati u cjelinu, dovrSene pozicije prema skicama na sastavnom crtezu.
Ispitati funkcionalnost, gotovog proizvoda. Provjeriti i po potrebi popraviti.

Pri izradi radnog zadatka rabit ¢es alat za obradu metala i plastike te obradivati razli¢ite materijale.

Vodi racuna o tome da radne operacije izvede$ na siguran nacin te da se ne ozlijedis!.

OPERACIJSKA LISTA
Slijedi upute i redoslijed radnih operacija prema operacijskom listu:
Poz. | Naziv Radna operacija Pribor i alat Upute za rad

1 Podloga Kontrola to¢nosti pripremljene | Kutnik, ravnalo, pomi¢na mjerka i Obiljezi kote busenja i zabusi ih.
organizera | pozicije, mjerenje, ocrtavanje, | crtaca igla ili tanki flomaster 0,5 Vodi racuna o dubini rupa koje busis!

tockanje, busenje i zavrSna mm-crni.
obrada rubova pozicija. Busilica i svrdla @2, @4,5, @8
Kontrola ucinjenog. Pomicna mjerka. Izvrsi kontrolu i popravke.

2 Jarbol. Kontrola toénosti pripremljene | Kutnik, ravnalo, pomi¢na mjerka i Provjeri toénost mjera pripremljene pozicije
pozicije, mjerenje, ocrtavanje, | crtaca igla ili tanki flomaster 0,5 te obiljezi nedostatke i izvrsiti popravke.
tockanje, busenje i zavrSna mm-crni. Obiljezi kotu buSenja i probusi ju.
obrada rubova pozicija. Brusni papir i kljucarske turpije. Bridove pozicije obradi brusnim papirom i

Busilica i svrdla @2 kljucarskim turpijama.
Kontrola ucinjenog. Pomicna mjerka. Izvrsi kontrolu i popravke.

3 Stalak za Mjerenje i ocrtavanje kota Ravnalo, pomi¢na mjerka, crtaca Mjerenjem i ocrtavanjem definirati linije
posjetnice. | buSenja, busenje, upustanje i igla ili tanki flomaster 0,5 mm-crni, | savijanja i kote za busenje. Probusiti,
savijanje. busilica i svrdla @4 i @ 8. Aparat za | upustiti i saviti poziciju.

savijanje plastike.
Kontrola ucinjenog. Pomicna mjerka. Izvrsi kontrolu i popravke.

4 Element Mjerenje i ocrtavanje kota Ravnalo, pomi¢na mjerka, crtaca Mjerenjem i ocrtavanjem definirati kote
drzaca rezanja, rezanje, obrada igla ili tanki flomaster 0,5 mm-crni, | rezanja, izrezi pozicije, obradi ih turpijama i
papira brusenjem i sastavljanje. Skripac, alat za pridrzavanje al- brusnim papirom i sklopi u cjelinu.

profila, pila za metal, turpije i brusni
papir
Kontrola ucinjenog. Pomicna mjerka. Izvrsi kontrolu i popravke.

6 Posuda za | Kontrola to¢nosti pripremljene | Pomi¢na mjerka, brusni papir i Izvrsiti kontrolu to¢nosti pripremljene

spajalice pozicije, dorade u estetskom dvokomponentno ljepilo. pozicije, izvrsi popravke po potrebi te
smislu i ugradnja na POZ-1. ugradi na POZ-1.
Kontrola ucinjenog. Pomicna mjerka. Izvrsi kontrolu i popravke.

7 Zastavica | Rezanje, lijepljenje i ugradnja. | Metalno ravnalo, rezbarski nozi¢, Izrezati pripremljenu zastavicu, oblijepiti ju
za jarbol Skare za papir i pomi¢no mjerilo. samoljepivom folijom, ugraditi nosa¢

zastavice i konac te pozicionirati na POZ-2.

8. Posjetnice | Rezanje Metalno ravnalo, rezbarski nozi¢ ili | Izrezati pripremljene posjetnice i postaviti

Skare za papir. ih na nosac.
Spajanje Spajanje pozicija prema Izvijadi. Spoji pozicije na nacin kako je prikazano na
pozicija tehnickoj dokumentaciji u tehnickoj dokumentaciji i provjeri

cjelinu i kontrola.

funkcionalnost.

Prilikom cijelog postupka izrade projektnog zadatka, potrebno je voditi ra¢una o moguéim izvorima
opasnosti kako bi se izbjegle moguée ozljede.

Obavezno se mora Koristiti propisana zastitna oprema te radne operacije izvoditi na maksimalno

siguran na¢in za ucenika.






